Kipna zmluva
uzatvorenda podla § 409 a nasl. zakona €. 513/1991 Zb. Obchodného zdkonnika v platnom

zneni (d’alej len ,,Zmluva® v prislusnom gramatickom tvare) medzi

Clanok L

Zmluvné strany

Objednavatel’

Nazov: Strednd odborna skola elektrotechnicka
Adresa: U¢novska 700/6, 908 45 Gbely

ICO: 17050456

DIC: 2021094119

Statutarny zastupca: Mgr. Robert Nagy, riaditel’ $koly
Tel.: +421 34 6621 229

E-mail: sougbely@zupa-tt.sk

a

Dodavatel”:

Nazov DIDACTIC Martin, s.r.o.

Sidlo Novomeského 5/24, 036 01 Martin

Osoba opravnena konat’ Roman Petr, konatel

ICO 36347881

DIC 2020118727

IC DPH: SK2020118727

Bankové spojenie: UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia, a.s.
Cislo uiétu v tvare: IBAN: SK74 1111 0000 0066 0914 7034

Spolo¢nost zapisand v Obchodnom registri Okresného sudu Zilina, odd. Sro, vlozka
¢islo10630L.
Clanok I1.

Predmet zmluvy

2.1 Dodavatel' bol identifikovany ako uspeSny uchadza¢ vo verejnom obstardvani podla

zakona o verejnom obstaravani, s predmetom zakazky: ,Zariadenie na vybavenie odbornej




ucebne a dielne®, nazov projektu: Zvysenie klicovych kompetencii ziakov vo vybranych
odboroch na zéklade poziadaviek zamestnavatel'ov.
2.2 Predmetom tejto zmluvy je zavidzok dodavatela dodat’ tovary $pecifikované v tejto zmluve
spdsobom, v Case, v kvalite a podl'a podmienok uvedenych v tejto zmluve.
2.3 Predmetom tejto zmluvy je aj: doprava, zloZenie, zmontovanie, inStalacia, zaskolenie
personalu podla pokynov objednévatel’a.
2.4 Specifikécia tovarov, ktorych dodanie je predmetom tejto zmluvy, je uvedena v prilohe &.
1 tejto zmluvy.

Clénok I1L

Sposob, miesto a ¢as plnenia

3.1 Dodavatel sa zavizuje dodat’ objednavatel'ovi tovar v lehote do 60 kalendarnych dni  od
nadobudnutia u¢innosti kiipnej zmluvy.

3.2 Predmetom dodéavky je aj umiestenie a instalacia tovaru podl'a pokynov kupujuceho  na
miesto dodania tovaru.

3.3 Neoddelitel'nou sucastou predmetu kupy je i predlozenie vSetkych potrebnych dokladov
vztahujucich sa na dodavany tovar podla tejto zmluvy, ktoré su potrebné na jeho riadne
uzivanie ato najmid nie vSak vylu¢ne origindly alebo uradne overené fotokopie atestov,
certifikatov (certifikaty alebo ekvivalentné doklady ku kazdému produktu uvedenému v tejto
zmluve, preukazujuci Ze vyrobok spiiia podmienky prislusnych noriem), képie zéruénych
listov a inych suvisiacich dokladov tvoria neoddelitel'nt sucast’ tejto zmluvy.

3.4 Zmluvné strany sa dohodli, Ze v pripade omeskania dodavatel'a s dodanim tovaru v lehote
urenej v bode 3.1 tohto ¢lanku, zaplati dodavatel' zmluvnu pokutu vo vyske 1% z ceny tovaru,
a to za kazdy aj zacaty den omeskania.

3.5 V pripade omeskania dodavatel'a s dodanim tovaru v lehote uréenej v bode 3.1 tohto ¢lanku
o viac ako 30 kalendarnych dni, ma objednavatel' pravo odstupit’ od tejto zmluvy. Narok
objednévatel’a na ndhradu $kody tym nie je dotknuty.

3.6 Dodavatel' sa zavidzuje dodat tovar kupujucemu na miesto: Stredna odborna 3kola
elektrotechnicka, U¢novska 700/6, 908 45 Gbely, Slovenska republika.

3.7 Zmluvné strany sa dohodli, Ze dodavatel’ pri odovzdani tovaru odovzda objednéavatel'ovi
dodaci list. Poverena osoba objednavatel’a potvrdenim dodacieho listu potvrdi prevzatie tovaru.
3.8 Dodavatel je povinny dodat’ objednavatel'ovi tovar v mnozstve, kvalite a vyhotoveni podl'a
Specifikacie uvedenej v prilohe €. 1 tejto zmluvy a v zmysle predlozenej ponuky dodavatela;

dodanie akychkol'vek nahrad za objednany tovar nie je pripustné.




3.9 Ak dodavatel’ dod4 objednavatel'ovi tovar inej kvality a vyhotovenia, ako je stanovené
v predchadzajiicom bode, poruduje tym povinnost’ ustanovent v § 420 Obchodného zakonnika
a dodavka tovaru je vadna. Vadnou je tiez dodavka iného, nez dohodnutého tovaru.
3.10 Objednavatel je povinny prezriet tovar v ¢ase prechodu nebezpecenstva vzniku $kody na
tovare, t.j. pri dodani, resp. pri prevzati tovaru. Ak zisti, Ze tovar ma vady, je povinny to
bez zbytoéného odkladu pisomne oznamit' predavajicemu. V pripade nesplnenia tejto
povinnosti objednavatel'a sa ma za to, Ze zasielka bola doru¢ena v poriadku.
3.11 Objednavatel’ nadobuda vlastnicke pravo k tovaru, len ¢o mu je tovar odovzdany.
3.12 Nebezpecenstvo Skody na tovare (§ 368 ods. 2 Obchodného zakonnika) prechadza na
objednavatel'a v Case, ked prevezme tovar od dodédvatela, alebo ak tak neurobi vias, v Case,
ked’ mu dodéavatel' umozni nakladat’ s tovarom a objednéavatel’ porusi zmluvu tym,  Ze tovar
neprevezme.
Clanok IV.
Cena a platobné podmienky

4.1 Ceny za dodavané tovary su uvedené v prilohe ¢.2 Névrh na plnenie kritérii, tejto zmluvy.

4.2 V cenach st zahrnuté vietky naklady za riadne dodanie tovarov spifiajucich poziadavky
podla tejto zmluvy.

4.3 Objednavatel’ neposkytuje predavajicemu ziadne preddavky.

4.4 Objednavatel’ uhradi predavajucemu cenu za skuto¢ne dodany tovar, a to na zaklade
fakturacie, ktora sa vykona po dodani tovaru. Stucastou faktiry bude stpis dodaného tovaru,
odsthlaseny oprdvnenymi zastupcami oboch zmluvnych stran. Splatnost’ faktury je
60 kalendarnych dni odo diia doru¢enia faktiry kupujicemu.

4.5 Faktira musi obsahovat’ vietky nalezitosti podl'a prislusnych pravnych predpisov. \Y%
pripade, Ze faktira nebude obsahovat’ prisluiné naleZitosti alebo bude vyhotovena obsahovo
nespravne, je objednavatel’ opravneny vratit’ ju dodavatel'ovi v lehote splatnosti s pisomnym
odovodnenim na doplnenie a prepracovanie. V takom pripade sa plynutie lehoty splatnosti
zastavi a nové lehota splatnosti zaéne plynut’ doru¢enim opravenej faktiry kupujicemu.

4.6 Ak je objednavatel’ v omeskani so splnenim pefiazného zavizku alebo jeho Casti, vznika
dodavatelovi, ktory si splnil svoje zakonné a zmluvné povinnosti, pravo pozadovat’ od
objednavatela z nezaplatenej sumy uroky z omeskania podla § 369 ods. 2 zak. &. 513/1991 Zb.
Obchodného zdkonnika, t.j. vo vyske zakladnej Grokovej sadzby Eurdpskej centrdlnej banky

platnej k prvému diu prislusného kalendarneho polroka omeskania zvySenej o osem




percentualnych bodov; takto uréena sadzba urokov z omeskania sa pouzije pocas celej doby
omeskania.
Clanok V.

Zaruéna doba a zodpovednost’ za vady

5.1 Dodéavatel' poskytuje za vady tovaru zaruku v dizke 24 mesiacov. Zaruna doba za&ina
plynit’ odo diia dodania tovaru.

5.2 Tovar mé vadu, ak

a) tovar nie je dodany v pozadovanom mnozZstve

b) tovar nie je dodany v pozadovanom termine

¢) tovar nie je dodany na urCené miesto

d) tovar nema minimalne hodnoty uréenych vlastnosti, ktoré su deklarované v prilohe €. 1
(miniméalne kvalitativne parametre, povrchova uprava a iné)

e) s dodavkou tovaru nebolo dodané pozadované prislusenstvo, ak je to uplatnitel'né

f) tovar nie je zabaleny dohodnutym spdsobom

g) tovar nie je oznaceny predpisanym spdsobom, nezodpoveda rozmermi, nezodpoveda
farebnost'ou, materialové vyhotovenie je nevyhovujice, aplikacia na vyrobku ma vady atd’.

h) s tovarom neboli poskytnuté dohodnuté sluzby (dorucenie do pozadovaného miesta a pod.)
5.3 Tovar ma pravne vady, ak je zat'aZzeny pravom tretej osoby, ibaze objednavatel’ s tymto
obmedzenim prejavil sthlas.

5.4 Zmluva je porusena podstatnym spdsobom, ak strana porusujica zmluvu v ¢ase uzavretia
zmluvy vedela alebo v tomto ¢ase bolo rozumné predvidat’ s prihliadnutim na u¢el zmluvy, Zze
druha strana nebude mat’ zadujem na plneni povinnosti pri takom poruseni zmluvy; pri
pochybnostiach sa predpoklad4, Ze poruSenie zmluvy nie je podstatné.

5.5 Objednavatel’ ;je povinny pouZivat  tovar len na Gcel, na ktory je uréeny a dodrZiavat' zname
pravidla na jeho pouZzitie.

5.6 Dodavatel’ zodpoveda za vady, ktoré ma tovar v okamihu, ked’ prechadza nebezpecenstvo
Skody na tovare na kupujuceho, aj ked’ sa vada stala zjavnou po tomto ¢ase, ak je spésobena
porusenim jeho povinnosti.

5.7 Objednavatel je povinny prezriet tovar ¢o najskor po prechode nebezpecenstva Skody na
tovare. Ak objednavatel tovar neprezrie bez zbyto¢ného odkladu po prechode nebezpecenstva
Skody na tovare, moze objednavatel uplatnit' naroky z vad tovaru zistitelnych pri tejto
prehliadke, len ked’ preukaze, Ze tieto vady mal tovar uz v ¢ase prechodu nebezpecenstva Skody

na tovare.




5.8 Objednavate] mda pravo uplatnit' si naroky z vad tovaru v silade s prislusnymi
ustanoveniami obchodného zdkonnika. Objednavatel si uplatfiuje pravo zo zodpovednosti  za
vady tovaru v sidle predavajiceho. O prijati narokov z vad tovaru povereny zamestnanec
predavajiceho vystavi kupujicemu doklad s uvedenim identifikaénych udajov kupujiceho,
datumu, kedy sa naroky uplatnili, vady akého tovaru boli uplatnené, kedy bol tovar zakipeny,
za aka cenu, stru¢ny popis vady, doklad opatri peciatkou predavajiceho a svojim
vlastnoruénym podpisom.
Clanok VL
Zanik zmluvy

6.1 Objednavatel’ a dodavatel sa dohodli, Ze zavizok zalozeny touto zmluvou sa rusi:

a) dohodou zmluvnych stran;

b) vypoved'ou objednavatel'a v pripade, ak dodavatel’ nie je schopny dodat’ alebo nedoda
objednéavatel'ovi plnenie za cenu uréent v tejto zmluve; pre pripad vypovede si zmluvné strany
dohodli 1-mesaénu vypovednt lehotu, ktora za¢ne plynut’ od prvého diia kalendarneho mesiaca
nasledujiceho po dorudeni vypovede;

c) odstipenim od tejto zmluvy ktoroukol'vek zmluvnou stranou v pripade podstatného
poruSenia povinnosti druhej zmluvnej strany.

6.2 Odstipenie od tejto zmluvy je jednostranny pravny tkon, ktory je zmluvna strana, ktora
odstupuje od tejto zmluvy povinné pisomne dorucit’ druhej zmluvnej strane, a to na poslednt
znamu adresu; zmluvné strany sa dohodli, Ze marenie prevzatia zasielky alebo neprevzatie
zasielky v postovych odbernych lehotach, nemé vplyv na platnost’ a i¢innost’ odstipenia  od
tejto zmluvy.

6.3 V pripade zrusenia zavizku vyplyvajuceho z tejto zmluvy, st zmluvné strany povinné bez

zbyto¢ného odkladu vysporiadat’ vzajomné prava a povinnosti vyplyvajice im z tejto zmluvy.

Clianok VILI.

Spolo¢né a ziavereéné ustanovenia

7.1 Akékol'vek zmeny a doplnky ktejto zmluve s platné vyluéne v pisomnej forme
odstihlasenej obidvomi stranami dohody, vo forme dodatku.

7.2 Dodavatel’, ktory ma povinnost’ zapisovat’ sa do registra partnerov verejného sektora, musi
byt zapisany v registri partnerov verejného sektora v sulade so zédkonom o RPVS, \4

nadvidznosti na § 11 ods. 1 ZVO, po celi dobu trvania plnenia zo zmluvy.




7.3 Objednéavatel mdze odstupit’ od zmluvy, uzavretej s uchadzalom, ktory nebol v &ase
uzavretia zmluvy zapisany v registri partnerov verejného sektora ak mal povinnost’ zapisovat’
sa do registra partnerov alebo ak bol vymazany z registra partnerov verejného sektora
7.4 Na zmeny tejto zmluvy sa primerane aplikujt ust. §18 zakona ¢. 343/2015 Z.z. o verejnom
obstardvani a 0 zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov.
7.5 Prava a povinnosti zmluvnych stran, ktoré nie st touto zmluvou vyslovne upravené, sa
riadia prislusnymi ustanoveniami Obchodného zédkonnika a ostatnych pravnych predpisov.
7.6 Zmluvné strany sa zavizuji urovnat’ vSetky spory vzniknuté v stvislosti s touto zmluvou
predovsetkym mimostdnou dohodou.
7.7 Ak by niektoré ustanovenie tejto zmluvy bolo alebo sa po uzavreti tejto zmluvy stalo
neplatnym, nebudi tym dotknuté ostatné ustanovenia tejto zmluvy. Zmluvné strany su povinné
bezodkladne neplatné ustanovenie nahradit’ novym, zodpovedajucim hospodarskemu ucelu
tejto zmluvy, ktory zmluvné strany sledovali v ¢ase jej uzatvorenia.
7.8 Objednavatel’ sa zavizuje strpiet’ vykon kontroly/auditu stvisiaceho s dodanim tovaru
kedykol'vek pocas platnosti a uCinnosti prislusnej Zmluvy o poskytnuti nendvratného
finanéného prispevku uzavretej objednavatelom ako prijimatel'om nenavratného finanéného
prispevku za G¢elom financovania predmetného diela, a to zo strany opravnenych osob na
vykon kontroly/auditu v zmysle prislusnych pravnych predpisov SR a EU, najmi Zakon o
prispevku z ESIF — zékon &. 292/2014 o prispevku poskytovanom z eurépskych $trukturalnych
a investi¢nych fondov a o zmene a doplneni niektorych zakonov. Zékon o finan¢nej
kontrole a audite — zakon €. 357/2015 Z. z. o finan¢nej kontrole a audite o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov a prislusnej Zmluvy 0 nenavratnom
finanénom prispevku a jej priloh vratane Vseobecnych zmluvnych podmienok a poskytnut
tymto organom riadne a v¢as vietku potrebnu sicinnost. Porusenie tejto povinnosti dodévatela
je podstatnym poruSenim zmluvy, ktoré opraviiuje objednavatel'a od zmluvy odstapit’.
Opravnené osoby na vykon kontroly/auditu s najmaé:
a. Poskytovatel’ a nim poverené osoby,
b. Utvar vntitorného auditu Riadiaceho organu alebo Sprostredkovatel'ského orgénu a nimi
poverené osoby,
c. Najvyssi kontrolny trad SR, Urad vladneho auditu, Certifikaény organ a nimi poverené
osoby,
d. Orgén auditu, jeho spolupracujice organy a osoby poverené na vykon kontroly/auditu,
e. Splnomocneni zéstupcovia Eurépskej Komisie a Eurépskeho dvora auditorov,

f.  Orgéan zabezpecujuci ochranu finanénych zaujmov EU,




g. Osoby prizvané organmi uvedenymi v pism. a) aZ f) v sulade s prislusnymi pravnymi
predpismi SR a pravnymi aktmi EU.
7.9 Této kupna zmluva nadobtda platnost’ ditom jej podpisu obidvoma zmluvnymi stranami a
ucinnost” kumulativnym splnenim nasledovnych podmienok:
a) dilom nasledujicim po jej zverejneni na webovom sidle verejného obstaravatel'a a
b) proces verejného obstaravania, vysledkom ktorého je uzavretie tejto zmluvy, bude
preukazatel'ne schvaleny poskytovatel'om finanénych prostriedkov na krytie nakladov na
nadobudnutie predmetu zédkazky (vydanie spravy z kontroly v §tandardnej ex post kontrole)
7.10 Tato zmluva bola vyhotovena v dvoch vyhotoveniach s platnostou originalu, pri¢om
kazda zo zmluvnych stran obdrzi jedno vyhotovenie zmluvy.
7.11 Zmluvné strany vyhlasuju, Ze si tto zmluvu preéitali a Ze tato, tak ako bola vyhotovend,
zodpoveda ich skuto¢nej voli, ktorti si vzajomne vazne, zrozumitelne aUplne slobodne
prejavili, na dokaz €oho pripajaju podpisy svojich Statutarnych organov.
Neoddelite'nou sucast’'ou tejto zmluvy je:
Priloha ¢. 1 — Opis predmetu zakazky

Priloha €. 2- Navrh na plnenie kritérii — cenova ponuka

Objednavatel’ Dodavatel”:
V GUliiggiadsa 10, 10. 2019 V Gbeloch diia 10.10./2019

e
Mgr. K@ocii 1w, | / e

(meno, priezvisko, funkcia) (meno, priezvisko, Lui..



Priloha ¢&. 1 Kupnej zmluvy
B.1 OPIS PREDMETU ZAKAZKY

Predmetom zakazky je dodavka a inStalécia zariadeni pre naplnenie stanovenych ciel'ov v ramci
realizacie projektu spolufinancovaného z Integrovaného regionalneho operaéného programu.
1. Predmetom verejného obstardvania je obstaranie 10 pracovisk - ziackych klientskych stanic
spolu s monitorom, klavesnicou a my3ou a 1 ucitel'ské pracovisko:
1.1 - 11 pracovisk
1.2 - Softvér na zobrazovanie programatorskych a strojovych kldves riadiaceho systému
na monitore PC (multilicencia pre 11 uzivatel'ov)

Specifikdcia: 1.1 - 11 pracovisk

PoZadované parametre pre kazdé pracovisko:

Pozadované technickeé Jednotka Minimalne | Maximalne Presne
parametre a vybavenie

Procesor PC 1000

MHz

2 Procesor - IBM- Ano
kompatibilita

3 Operacny systém 32 bit / 64 Windows
bit XP,SP3/Vista/7/8

4. Pracovna pamit’ 32 bit GB RAM |1

5, Pracovna pamit’ 64 bit GB RAM |2

6. Graficka karta MG VGA |8

7 Vol'né miesto na HDD MB 400

8. Hardvér pre CD-ROM, USB
programovacie pracovisko

9. Monitor 16:9, minimalne 1929x1080
rozliSenie

Specifikdicia: 1.2 - Softvér na zobrazovanie programitorskych a strojovych klives
riadiaceho systému na monitore PC (multilicencia pre 11 uzivatel’ov)

Softvér musi umoznit’ zobrazenie na monitore v obrazovom formate 16:9 Full-HD funkénych
klaves Specifickych pre dany riadiaci systém a strojovi klavesnicu softvérov na vyucovanie
programovania CNC strojov. Softvérové klavesy musia zobrazovat' funkéné klavesy aspon
troch riadiacich systémov CNC strojov od vyrobcov SIEMENS, FANUC a HEIDENHAIN.
Rozli¢né pracovné rezimy stroja, riadiaceho systému a rychly pristup k jednotlivym funkcidm
musia byt prepinané pomocou registraénych kariet. Klavesy a otoéné ovlada¢e musia byt
ovladané pomocou my$i. Ak je k dispozicii dotykovy monitor musi byt mozné klavesy a
ovladate spinat priamo dotykom na obrazovke. PoZadujeme single licenciu pre
sustruzenie/frézovanie. ktori bude moZné inStalovat na jedno PC a bude chrénend
hardvérovym kl'i¢om na baze USB. Pozadujeme kompatibilitu so softvérom na vyucovanie
programovania CNC strojov.




Vyuzitie:

e Zobrazenie riadenia a riadiacich klaves na obrazovke,

e Virtualny ovladaci panel stroja pre interaktivne zobrazovanie,

e Moznost’ doplnenia ku aktudlnym riadiacim systémom WinNC,

o Moznost prepnutia rdéznych kariet s klavesmi pre obsluhu stroja, rozsirenymi
programatorskymi kldvesmi a rychlym pristupom,

¢ Ovladanie dotykovou obrazovkou alebo PC mySou,

e Lepsi prehl'ad na vi¢Som monitore,

e Alternativa ku USB programatorskej klavesnici, maximalna mobilita bez dodatoéného
hardvéru

2. Softvéry
2.1 Softvér na vyu€ovanie programovania CNC strojov v prostredi PC, multilicencia pre
CNC sustruzenie a pre CNC frézovanie
2.2 Softvér na vyucovanie programovania CNC strojov v prostredi PC, multilicencia pre
CNC frézovanie.
2.3 Softvér na 3D simulaciu programov pre CNC stroje v prostredi PC, multilicencia pre
CNC ststruzenie a pre CNC frézovanie.

fpec{fikdcia softvéru 2.1

Softvér na vyucdovanie programovania CNC strojov v prostredi PC zabezpecuje
interaktivne zobrazovanie modelov sudiastok. Softvér svojimi funkciami musi zodpovedat’
origindlnemu riadeniu. Detailné zobrazenie funkcii a pracovného prostredia musi obsahovat’
vietky oblasti originalneho riadiaceho systému, ktoré su relevantné pre vzdelavanie.

Rezimy:

Klavesom ,,Menu Select™ musi byt mozné vyvolat’ listu softvérovych klaves pre rychly pristup
ku jednotlivym pracovnym reZimom a funkciam. Tym bude vyrazne zjednodusena navigacia v
pracovnej ploche. Ovladacia Struktura musi byt typickd pre Siemens, ktord je zndma z
predchadzajicich riadiacich systémov v priemysle vel'mi rozsirenych, bola zachovana a
doplnend o vyuziteI'né funkcie.

Parameter:

Prehl'adna sprava nastrojov (nastroje st zobrazené ako ikony, musi byt moZné definovat’ smer
otaCania a chladenie, parametre zavislé od nastroja ako ,,vrcholovy uhol vrtaku, stupanie
zavitnika, polet zubov frézovacieho nastroja®). Presunutie nulového bodu G54-G599. K
dispozicii musi byt 99 nastavitelnych presunuti nulového bodu. Variabilné definované
pouzivatelom R0-R299 pre nastavenie parametrov programov.

Manazér programov:

Musi umoznit’ spravu vietkych dostupnych diskovych jednotiek (lokélnych aj sietovych).
Obvyklé:

usporiadanie Struktury programov zoradené do podprogramu, hlavného programu a obrobku.
Programovanie:




ShopMill- a ShopTurn - programovanie vedenych krokov, program GUIDE: programovanie
G kdédov s podpornymi cyklami Programovanie v ISO kéde. PoZzadujeme kompatibilitu s
CNC sustruhom a frézovackou a riadiacim systémom Sinumerik Operate, alebo podobnym.
V3etky relevantné parametre programu musia byt’ definované v zahlavi programu:

- jednotky, nulovy bod obrobku, polotovar, bezpe¢nostné vzdialenosti a odjazdy, stibezny
/ proti bezny pohyb,

- vyvolanie nastroja priamo v cykle: Musi byt mozné vybrat’ 'ubovol'ny posuv (mm/zub
- mm/min, m/min - ot./min.

- Transformaéné cykly: Presunutie nulového bodu, presunutia, rotacie, zmeny v mierke a
zrkadlenie musi byt mozné pohodlne zadat’ prostrednictvom cyklov.

- Rozsiahle funkcie editora: vyhl'adat’, vyhl'adat/nahradit, oznadit,, kopirovat, vlozit a
precislovat’.

- Chyby ktoré vznikli pri zépise cyklu musia byt vyznaované Cervenym pol'om. Pri
zapise cyklu musi byt pre kazdé dialogové okno zobrazena zrozumitelna graficka
napoveda a sucasne sa zobrazi tip na pouZitie nastroja s dal$imi pomocnymi
informéciami.

PoZadujeme multilicenciu pre sustruzenie/frézovanie. ktoru bude mozné neobmedzene
inStalovat’ v rdmei 8koly a odborného vycviku. Pozadujeme kompatibilitu s 3D simulatorom
ziackych programov.

Specifikdcia softvéru 2.2

Softvér na vyu€ovanie programovania CNC strojov v prostredi PC. Softvér svojimi funkciami

musi zodpovedat’ originalnemu riadeniu. Detailné zobrazenie funkcii a pracovného prostredia

musi obsahovat’ vSetky oblasti origindlneho riadiaceho systému, ktoré su relevantné pre

vzdelavanie. Pozadované funkcie softvéru:

- Automatické meranie nulového bodu. Po zaskrabnuti nastrojom musi byt hodnoty nulového
bodu prevzaté.

- Manudlne zameriavanie nastrojov. Po zaSkrabnuti nastrojom musia byt hodnoty nastrojov
prevzaté.

- Editor s cyklami vratane pomocnych obrazkov: Pre jednoduchsiu obsluhu a programovanie
musi byt riadiaci systém vybaveny editorom s cyklami a pomocnymi obrazkami.

- Tabul'ka referenénych bodov. Pre zjednodu$ené nastavenie stroja musi byt k dispozicii
moznost’ spravy referentnych bodov.

- Vyvolanie vety. Vety, ktoré uz riadiaci systém obrobil musi byt mozné preskocit’.

- SkaSobny chod. SkuSobny chod musi umoznit' spustenie programu pred samotnym
obrabanim za u¢elom kontroly kolizii alebo korekcie programatorskych chyb.

- Pomocnik. Softvér musi byt vybaveny podrobnym kontextovym pomocnikom-navodom na
obsluhu ktory musi byt’ moZné vyvolat’ priamo z programu.

Pozadujeme multilicenciu pre frézovanie, ktorti bude mozné neobmedzene instalovat’ v ramci

Skoly a odborného vycviku. Pozadujeme kompatibilitu s 3D simuldtorom Ziackych programov.

Specifikdcia softvéru 2.3

Softvér na 3D simulaciu programov pre CNC stroje v prostredi PC, multilicencia pre CNC




sustruzenie a pre CNC frézovanie.

Softvér musi poskytovat’ 3D simulaciu pre sustruZenie a frézovanie, ktord musi byt
kompatibilnd ako vnoreny softvér k softvéru na vyufovanie programovania CNC strojov.
Zobrazenie v 3D simuldtore musi rozSirovat' priemyselny S$tandard. Nastroje, priestor
obrabania, upinade (skl'ucovadlo, konik, zverdk) a proces obrdbania musia byt velmi
realistické. Simulator musi poskytovat’ zobrazenie sekcii, roznych pohl'adov, zmeny mierky,
zobrazenie nastrojov v plnom alebo ¢iarovom prevedeni. 3D softvér musi disponovat kniZnicou
nastrojov a pomocnou aplikaciou umoziujucou modifikdcie existujucich nastrojov a tvorbu
vlastnych nastrojov. 3D softvér musi kontrolovat’ naprogramované drahy nastrojov a varovat’
pred koliziou s upinaémi a obrokom. Ak vznikne nebezpecenstvo kolizie 3D softvér musi
poskytnut’® vystrahu v  dostatoénom predstihu. PozZadujeme multilicenciu pre
sustruzenie/frézovanie, ktoru bude moZné neobmedzene instalovat’ v ramci $koly a odborného
vycviku.

Pozadujeme kompatibilitu so softvérom na vyuéovanie programovania CNC strojov.

- CNC sustruh s prisluSenstvom pre vyucovanie pokro¢ilého programovania CNC
sustruhov

Pocitatom riadeny CNC sustruh Projektu Industrie 4.0 bude vyuzivany pri vyucbe odbornych
predmetov elektrotechnickych, strojarskych a odborného vycviku. Pozadujeme nasledovnu
Specifikéciu:

Stroj musi byt’ schopny vykonavat’ vietky operacie CNC sustruZenia ako napriklad obrabanie
Cela, ststruzenie valcovych ploch, odstupiiovanych priemerov, zapichovanie, upichovanie,
vrtanie otvorov, rezanie vonkajsich aj vnutornych zavitov, sustruzenie I'ubovolnych kontur,
vitanie a operacie s pohdfianymi nastrojmi a C osou. Stroj musi byt’ schopny pracovat’ s roznymi
NC riadiacimi systémami reprezentujucimi bezné priemyslové NC riadiace systémy
najpopulérnejsich vyrobcov, SIEMENS, FANUC, FAGOR a tieto systémy musi byt moZné na
stroji podl'a potreby l'ubovolne vymienat. Stroj musi obrabat’ vietky bezné konStrukéné
materidly. Stroj musi byt vybaveny nadrzou na chladivo, cerpadlom a rozvodom chladiva. Stroj
musi disponovat’ Sikmym 16Zkom, C-osou, automatickym revolverovym zasobnikom nastrojov
do ktorého musi byt mozné osadit’ najmenej 11 nastrojov na obrabanie vonkajsich ploch alebo
vnutornych ploch z toho 6 pozicii musi byt pre pohanané nastroje. Pozadovany spdsob
sustruZenia je zaosové sustruZenie.

PoZadované parametre stroja:

- pojazdy posuvov X/Z minimalne 100/300 mm,

- obezny priemer nad 16Zkom minimalne 240 mm,

- najvacsi priemer obrobku minimélne 85 mm,

- najvicsia dizka obrobku minimalne 250 mm.

- minimalny vykon pohonu vretena 5 kW,

- otacky vretena minimalne v rozsahu 200-6000 ot/min-1 s plynulou regulaciou otacok,
- priemer otvoru vo vretene minimalne 30 mm,

- pozadovany minimalny krutiaci moment vretena 35Nm,

- minimalny vykon pohonu pohananych nastrojov 1 kW,




- otacky vretena minimalne v rozsahu 200-6000 ot/min-1 s plynulou regulaciou otacok,

- pozadovany minimalny krutiaci moment pohananého néstroja 4Nm,

- pozadovana minimélna sila posuvu v osiach X/Z 3000/3500 N,

- opakovana presnost’ najazdu do pozicie v osiach X/Z 0,003/0,004 mm,

- pozadovana rychlost’ rychlo posuvu v osiach X/Z 15/24 m/min,

- pozadované zrychlenie na z 0 na rychlo posuv 0,1 sekundy, pozadované parametre osi C.

- RozliSenie 0,001°, rychlo posuv 100 ot/min, presnost’ ndjazdu do pozicie 0,05°.

- Pozadované parametre konika, priemer pinoly 35 mm, vysuv 120 mm, pritla¢na sila v
rozsahu 800-2500N. Stroj musi umoZziiovat pouzitie manualneho alebo automatického
skl'u¢ovadla alebo kliestinového upina¢a s pneumatickym upinacim mechanizmom.

- Ku stroju musi byt mozné pripojit’ prislusenstvo ako podava¢ ty¢i, zachytavaé obrobkov a
dopravnik triesok.

- Stroj musi obsahovat’ zabezpecenie a krytovanie v stlade s normou CE, EN13848 cast’ 1/
2, EN60204 cast’ 1.

- Pozadované napajanie 400V/50 Hz, 3PE. Maximalne pripustna pripojovacia hodnota stroja
7 kVA.

- Maximélne pripustné rozmery stroja 1700x1300x1850mm SxHxV, maximélna hmotnost’
1200 kg.

PoZadované prislusenstvo - prvovybava - sucast’ stroja:

Riadiaci NC softvér, softvér na didakticky vhodné 3D zobrazovanie Ziackych programov s
funkciou upozornenia na koliziu s obrobkom alebo s upinatom a Specidlny softvér na
zobrazovanie Specialnych klaves pre programovanie priamo v okne NC softvéru. DVI rozhranie
na pripojenie externej obrazovky.

Troj¢el'ustové mechanické skluCovadlo priemer minimalne 100 mm vratane klti¢a a sady
mékkych ¢elusti, pneumaticky konik, a osvetlenie pracovného priestoru, elektronické ruéné
koliesko, optické zariadenie na zameranie nastrojov.

Pozadované prisluSenstvo - prvovybava -rozSirend sada rezného naradia s nasledovnym
obsahom:

Radialny drziak nastrojov M3, l'avy, musi byt pouziteI'ny pre v3etky nastroje na vonkajsie
obrabanie. Musi obsahovat’ privod chladiva zasobnikom nastrojov a kuzel'ovou nastavitelnou
tryskou, musi obsahovat upinaciu podlozku pre presné a spolahlivé upnutie nastrojov.
Pozadovany pocet kusov 1.

Radialny drziak nastrojov M4, pravy, musi byt pouZiteIny pre vSetky ndstroje na vonkajsie
obrabanie. Musi obsahovat’ privod chladiva zasobnikom nastrojov a kuZel'ovou nastaviteI'nou
tryskou, musi obsahovat’ upinaciu podlozku pre presné a spolahlivé upnutie nastrojov.
Pozadovany pocet kusov 2.

Drziak kliestin ESX 16 musi byt’ moZné pouzivat’ s klieStinami ESX 16 a drziakmi zavitnikov
ET1-6. Drziak musi obsahovat’ interny privod chladiva zo zasobnika nastrojov a externy vyvod




chladiva s medenou rurkou na povrchu. Pozadovany pocet kusov 2.

Drziak stopkového nastroja 016mm musi byt’ pouZiteI'ny pre stopkové nastroje na vnutorné
obrabanie s priemerom stopky 16mm. Musi obsahovat’ privod chladiva zasobnikom nastrojov
a kuzel'ovou nastavite'nou tryskou. Pozadovany pocet kusov 1.

Drziak stopkového nastroja 010mm musi byt pouziteny pre stopkové nastroje na vnutorné
obrabanie s priemerom stopky 10mm. Drziak musi obsahovat’ privod chladiva zasobnikom
nastrojov a kuZel'ovou nastavite'nou tryskou. Pozadovany pocet kusov 1.

Uhlovy pohanany drziak 90° musi umoznit’ frézovanie a vitanie smere X. Drziak musi byt
mozné pouzit’ z klieStinami ESX 16 do priemeru 7 mm a so zavitnikmi ET 1 - 16 do max. Mé.
Drziak musi obsahovat’ privod chladiva zasobnikom nastrojov a kuzelovou nastaviteI'nou
tryskou. Pozadovany pocet kusov 1.

Priamy pohanany drziak 90° musi umoZnit’ frézovanie a vrtanie v osi Z. Drziak musi byt mozné
pouzit’ s klieStinami ESX 16 do priemeru 7 mm a so zavitnikmi ET 1 - 16 do max. M6. Drziak
musi obsahovat’ privod chladiva zasobnikom nastrojov a kuzelovou nastavitelnou tryskou.
Pozadovany pocet kusov 1.

Sada kliestin ESX 16 musi obsahovat’ 12 kliestin priemer 1 - 10 mm. PoZadovany pocet kusov
[

Kliestina ESX 16,0 6mm, pozadovany pocet kusov 1.

Rezné platky pre ocel’, sada 10 ks, pre hrubovaci drziak, pozadovany pocet kusov 1.

Rezné platky pre hlinik, sada 10 ks, pre hrubovaci drziak, pozadovany pocet kusov 1.
Hladiaci drZiak, neutralny, prierez stopky 12x12mm, pozadovany pocet kusov 1.
Hladiaci drziak, pravy, prierez stopky 12x12mm, pozadovany pocet kusov 1.
Upichovaci drziak, prierez stopky 12x12mm, pozZadovany pocet kusov 1.

Rezné platky pre upichovak, pozadovany pocet kusov 5.

Rezné platky pre vonkajsie zavity I'avé, stipanie 0,5-1,5mm, poZadovany pocet kusov 5 ks
pre drziak platkov pre vonkajsie zavity.

Rezné platky pre vonkajsie zavity l'avé, stupanie 1,75- 3 mm, pozadovany pocet kusov 5 ks
pre drziak platkov pre vonkajSie zavity.

Drziak vyvrtavacej tyce 016 x 100 mm. Pozadovany pocet kusov 1.
Drziak vyvrtavacej ty¢e 010 x 600 mm. Pozadovany pocet kusov 1.

Univerzéalny nastroj EcoCut, l'avy, pre vnitorné obrabanie bez predvrtenia.014 x 31,5 mm
Pozadovany pocet kusov 1.




Rezné platky pre EcoCut, pozadovany pocet kusov 10.
Drziak platkov pre vnutorné zavity, pravy, 016 x 100 mm, pravy pre vnitorné zavity so
stipanim 1,75-3 mm. Pozadovany pocet kusov 1.

Rezné platky pre vnutorné zavity pravé, stipanie 1,75-3mm, Pozadovany pocet kusov 5 ks
pre drziak platkov pre vnutorné zavity, pravy.

Navrtavak A8, DIN 333. Pozadovany pocet kusov 1.

Sada vrtakov pod zavit, 6 kusov, 02.5 - 8.5 mm. PoZadovany pocet kusov 1.

Drazkovaé HSS 0 4 mm, stopka 0 6 mm. Pozadovany pocet kusov 1.

Dréazkova¢ HSS 0 6 mm, stopka 0 6 mm. Pozadovany pocet kusov 1.

Sada skrutkovych vrtakov 25 kusov, 01-13mm (0.5 mm odstuptiované). PoZzadovany pocet
kusov 1.

Zavitniky HSS, M3-M10, 6 kusov, sada v drevenej kazete. Pozadovany pocet kusov 1.
Radidlny drziak néstrojov M4, pravy, musi byt’ pouZitelny pre vSetky nastroje na vonkajsie
obrabanie. Musi obsahovat’ privod chladiva zasobnikom nastrojov a kuZel'ovou nastavitelnou
tryskou, musi obsahovat’ upinaciu podlozku pre presné a spolahlivé upnutie nastrojov.
Pozadovany pocet kusov 1.

4. CNC frézovacka s prisluSenstvom pre vyucovanie pokrocilého programovania CNC
frézovacdiek

Stroj musi byt’ schopny vykonévat’ vietky operacie CNC frézovania ako napriklad frézovanie
rovinnych ploch, pravouhlych aj kruhovych kaps,priamych aj kruhovych draziek, otvorov,
zavitov. Stroj musi byt schopny pracovat s NC deliacim pristrojom. Stroj musi byt schopny
pracovat’ s roznymi NC riadiacimi systémami reprezentujicimi bezné priemyslové NC riadiace
systémy najpopularnejsich vyrobcov SIEMENS, FANUC, HEIDENHAIN, FAGOR a tieto
systému musi byt mozné na stroji podl'a potreby 'ubovolne vymienat'.

Stroj musi obrabat’ vietky beZzné konStrukéné materidly. Stroj musi disponovat’ systémom
chladenia procesu obrdbania reznou kvapalinou. Stroj musi disponovat automatickym
zasobnikom nastrojov na baze bubnového zasobnika s pneumatickou rukou do ktoré¢ho musi
byt mozné osadit’ minimalne 19 néstrojov, DVI rozhranie na pripojenie exterej obrazovky.

PoZadované parametre stroja: pojazdy posuvov X/Y/Z minimalne 350/250/300 mm,
vyuzite'ny zdvih v osi Z minimalne 300 mm, plocha frézarskeho stola minimalne 500x300mm,
pozadovany upinaci kuzel vo vretene SK30,pozadovany systém upnutia nastroja-automatické
upnutie so $tandardnym upinacim bolcom podl'a normy ISO DIN 69872 so zavitom M12,
minimalny vykon pohonu vretena 6 kW, otaky vretena minimalne v rozsahu 150-10000
ot/min-1 s plynulou regulaciou ota¢ok. PoZzadovany minimélny krutiaci moment vretena 30
Nm, minimélna sila posuvu v osiach X,Y/Z 800/3000 N, opakovana presnost’ najazdu do
pozicie v osiach X/Y/Z 0,004 mm, pozadovanid minimdlna rychlost’ rychloposuvu v osiach
X/Y/Z 24 m/min.Maximélne pripustny poZadovany tlak vzduchu 6 barov. Stroj musi spiiiat’
zabezpecenie a krytovanie v silade s normou CE, EN60204 ¢ast’ 1, DIN 12100 1/2, Smernica
EU pre pobabacie stroje, Priloha 1. Pozadované napdjanie 230V/50 Hz. Maximélne pripustné




rozmery stroja 1600x1700x2300mm SxHxV, maximalna hmotnost 2000 kg. Stroj musi
obsahovat’ zabezpecenie a krytovanie v sulade s normou CE, EN292 ¢ast’ 1 /2, EN60204 Cast’

1. Pozadované napajanie 400 3/PE Hz, maximalna povolena pripojovacia hodnota stroja 10
kVA.

PoZadované prislusenstvo - prvovybava - sucasr’ stroja:

Riadiaci NC softvér, softvér na didakticky vhodné 3D zobrazovanie ziackych programov s
funkciou upozornenia na koliziu s obrobkom alebo s upinatom, softvér na zobrazovanie
Specidlnych klaves pre programovanie priamo v okne NC softvéru. Strojovy mechanicky
zverak z legovanej ocele z vymeniteInymi ¢el'ustami, vyska ¢el'usti 40 mm, Sirka Cel'usti 125
mm, dizka upnutia 150 mm s doplnkovou prizmatickou ¢el'ustou vratane kl'i¢a, osvetlenie
pracovného priestoru, elektronické ru¢né koliesko, mechanicka dotykova sonda.

PoZadované prisluSenstvo - prvovybava - rozSirend sada rezného ndradia s nasledovnym
obsahom:

Sada kliestin ESX 25 musi obsahovat’ 14 kliestin priemer 2 - 14 mm. PoZzadovany pocet kusov
1.

Kliestina ESX 25 0 6mm, poZadovany pocet kusov 2.KlieStina ESX 25 0 10mm, pozadovany
pocet kusov 2.

Kliestina ESX 25 0 16mm, pozadovany pocet kusov 1.

Drziak kliestin ESX 25 s kuzelom SK30, musi byt mozné pouZivat' s kle§tinami ESX 25.
Drziak musi byt jemne vyvazeny na stupeni G2,5 pre pouzZivanie pri obrabani s 10000 ot/min.
Pozadovany pocet kusov 6.

Kombinovany frézarsky tfi s kuzel'om SK30, 0l6mm musi byt pouzitel'ny pre frézy s otvorom
16 mm. Drziak musi obsahovat’ vymedzovacie krizky, upinaciu skrutku, pero a kI'i¢. Drziak
musi byt jemne vyvaZeny na stupeil G2,5 pre pouZivanie pri obrabani s 10000 ot/min.
PoZadovany pocet kusov 1.

Kombinovany frézarsky trii s kuZzel'om SK30, 022mm musi byt’ pouZziteI'ny pre frézy s otvorom
16 mm. Drziak musi obsahovat’ vymedzovacie krizky, upinaciu skrutku, pero a kI'i¢. Drziak
musi byt jemne vyvaZeny na stupeil G2,5 pre pouZivanie pri obrabani s 10000 ot/min.
Pozadovany pocet kusov 2.

Drziak fréz s kuzelom SK30, 010mm musi byt pouZiteny pre stopkové frézy s priemerom
stopky 10mm. Drziak musi byt’ jemne vyvaZeny na stupefi G2,5 pre pouZivanie pri obrabani s
10000 ot/min. PoZzadovany pocet kusov 1.

Drziak fréz s kuzelom SK30, 012mm musi byt pouzitelny pre stopkové frézy s priemerom
stopky 12mm. Drziak musi byt’ jemne vyvaZeny na stupeii G2,5 pre pouZivanie pri obrabani s
10000 ot/min. Pozadovany pocet kusov 1.

Drziak fréz s kuzelom SK30, 016mm musi byt pouzitelny pre stopkové frézy s priemerom
stopky 16mm. Drziak musi byt’ jemne vyvazeny na stupein G2,5 pre pouzivanie pri obrabani s
10000 ot/min. Pozadovany pocet kusov 2.

Upinaci bolec pre frézarske drziaky a tine s kuzel'om SK30,vyrobeny v sulade s normou DIN
69872-AM12. Pozadovany pocet kusov 14.

Drazkovac HSS, priemer 3 mm. PoZadovany pocet kusov 1.




Drazkova¢ HSS, priemer 5 mm. Pozadovany pocet kusov 1.
Drazkova¢ HSS, priemer 10 mm. PoZadovany pocet kusov 1.

Rovinna frézovacia hlava s vymenitel'nymi reznymi platkami, kr = 90°, priemre 50x15 mm,
priemer upinacieho otvoru 22mm. PoZzadovany pocet kusov 1.
Rovinna frézovacia hlava s vymenitelnymi reznymi platkami, kr = 45°, priemre 50x15 mm,
priemer upinacieho otvoru 22mm. Pozadovany pocet kusov 1.

I

Vymenitelné rezné platky pre rovinni frézovaciu hlavu s kr
APFT1604PDFR AK10F, Pozadovany pocet kusov 10.

Vymenitelné rezné platky pre rovinni frézovaciu hlavu s kr
SEKR1203AFFN AK10F, Pozadovany pocet kusov 10.

Stopkova fréza priemer 16 mm s vymeniteI'nymi reznymi platkami. PoZzadovany pocet kusov
1

Vymenitel'né rezné platky pre stopkova frézu, pozadovany typ APKT1003PDER AM26C,
PozZadovany pocet kusov 10.

90°, pozadovany typ

I

45°, pozadovany typ

NC navrtavak HSS, priemer stopky 10mm, vrcholovy uhol 120°. Pozadovany pocet kusov 1.
Rédiusova fréza HSS, priemer stopky 12mm. Pozadovany pocet kusov 1.

Uhlova fréza HSS,podl'a normy DIN 1833 tvar B, uhol 45° priemer stopky 16x4mm.
Pozadovany pocet kusov 1.

Vysokovykonna stropkova fréza HSS,podl'a normy DIN 844 tvar A, priemer stopky 10mm.
Pozadovany pocet kusov 2.

Sada skrutkovych vrtakov 25 kusov, 0l-13mm (0.5 mm odstupiiované). PoZzadovany pocet
kusov 1.

Zavitniky HSS, M3-M8, 5 kusov, sada v obale. Pozadovany pocet kusov 1.

3. Zaskolenie zamestnancov $koly - softvér, zariadenie
PoZadujeme zaSkolit’ dvoch zamestnancov $koly na softvér a dodané CNC zariadenia.

6. DalSie poZiadavky:

Ponuka ceny bude zahfmat’ tieZ obstaravacie ndklady podla § 25 ods. (6) pism. a) zdkona ¢.
431/2002 Z. z. o Gctovnictve v zneni neskorsich predpisov, kde sa obstardvacou cenou rozumie
cena, za ktori sa majetok obstaral, a naklady stvisiace s jeho obstaranim, pri cenotvorbe je
potrebné pocitat’ s nasledovnymi nakladmi zo strany uchadzaca (dodavatel'a):

* Dopravu predmetu obstaravania na miesto instalacie zabezpecuje dodavatel’.

* InStalécia zariadenia.

* VyloZenie predmetu obstardvania v mieste instalacie.

* Likvidéciu obalovych materialov a odpadov vzniknutych z instalécie.

+ Kompletizacia predmetu obstaravania, v pripade, Ze bude pozostavat’ z viacerych ¢asti.

» Poistenie technoldgie az po dobu jej instalacie a skuSobnej prevadzky (prechod poistenia
technol6gie na vrub obstaravatel'a po podpise preberacieho protokolu).

* Uvedenie do prevadzky Zabezpec¢i dodavatel’ na zaklade pripojenia ku zdroju, nainstalovani
potrebnych softvérov a spustenia predmetu obstaravania do prevadzky, podla postupov
vyrobcu prevedie skuSobnu prevadzku po instalovani vietkych potrebnych stcasti dodavky.




a)

b)

d)

V suvislosti s ozna¢enim niektorych materidlov a vyrobkov obchodnym nazvom verejny
obstaravatel’ umoziiuje predlozenie ponuky s pouzitim ekvivalentnych materidlov a vyrobkov
s tym, Ze takéto pouZitie bude oznafené v ponuke slovom ,ekvivalentny“. PouZite
ekvivalentného rieSenia neméze byt dévodom prediZenia lehoty dodania, zniZenie kvality
alebo zmeny ceny predmetu zakazky.

Ak uchadza¢ nevyuZije moznost’ pouzitia ekvivalentu a neuvedie vo svojej ponuke obchodny
nazov materialu alebo vyrobku, ktory bol oznaéeny obchodnym nazvom, bude mat’ verejny
obstaravatel za to, Ze uchadza¢ uvazoval s tym materidlom, technoldgiou, pripadne vyrobkom,
ktorého obchodny nazov uviedol verejny obstaravatel’.

Pri pouziti ekvivalentného rieSenia niektorych druhov materialov, vyrobkov a technologickych
zariadeni musia tieto mat vlastnosti (parametre) rovnocenné vlastnostiam (kvalitativnym,
technickym a estetickym parametrom) vyrobkov (materialov, technolégii, atd’.), ktoré uviedol
verejny obstaravatel. Posudenie ekvivalentnosti je vyluéne v kompetencii verejného
obstaravatel’a.

Predmet zékazky v celom rozsahu je opisany tak, aby bol presne a zrozumitel'ne $pecifikovany.
Opis vychadza z predkladaného projektu, ktory tvori kompaktny vzdjomne nedelite'ny celok
tak, aby mohli byt dosiahnuté ekonomické a technické parametre, pozadované riadiacim
organom poskytovatel'a nenavratného finanéného prispevku na tuto zakazku. Ak by sa niektora
z technickych poziadaviek odvolavala na konkrétneho vyrobcu, vyrobny postup, znacku,
patent, typ, krajinu alebo miesto pévodu alebo vyroby, osoba povinna umozni nahradit’ takyto
vyrobok ekvivalentnym vyrobkom pod podmienkou, Ze ekvivalentny vyrobok bude spiiiat’
uzitkové, prevadzkové a funkéné charakteristiky, ktoré st nevyhnutné na zabezpe€enie ucelu,
na ktoré si uvedené technologie a zariadenia uréené a schvalené.
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Priloha €. 1 Névrh na pinenie kritéria

_ Identifika&né idaje uchddzata
DIDACTIC Martin, s.r.o.
Novomeského 5/24, 036 01, Martin
36374881
Roman Petr, konatel'
‘reman@didactic.sk
_ Zariadenie, vybavenie odbornej ulebne a dielne
Tabul'ka & 1
Nizov tovaru: CNC sistruh s prisiulenstvom pre vyufovanie pokrotilého programovania CNC sistruboy
Potadované technické parametre a vybavenic | Jednotka | Minimine | Maximilne Presne e e
PRACOVNY PRIESTOR
| |Obekny priemer nad IEom _min mn 240 250
2 (Obeiny pricmer nad min, mm 88 B8
3 Vadialenost’ medzi vretenom a konikom min mm 400 408
4 |Max_obrabant priemer min o 30 85
[] Max. obriband ditka min mn 240 235
6 Max. prechod veetenom min mm Fa) 235
ZDVIH V OSIACH
. Os X min am 95 100
8 Os Z min, e 295 300
HLAVNE VRETENO
9 Max. otddky min ot fmin 60- 6.000 £0-6300
10 Vikon hlavacho motora min. kW 5 55
1 Knitiaci momenl_min Nm 30 35
12 Ukonéenic vrctena podla v eobey 870hs
KONIK
13 |Zdvih pinoly min. mm 120 120
14 Pricmer pinoly min. aun 35 15
15 Vnatomy kufel v pinole MK2 MK2
REVOLVEROVA HLAVA
16 |Poket poaicii 12 12
17 |Z who pohadiamich min 6 6
15 Max. kvadrit noia mm 12x12 12x12
19 Max. pricmer vy tyée min mm 15 16
POSUVY
20 |Richloposuy X-Z min wimia 15-24 15724
21 Max. pritiadnd sila X-Z min N 3450 3500
2 Presnost’ polohovania siradnic_min. mm 0,003
VSEOBECNE DATA
23 Privod um!c max VA 8 6
24 Rozmery ditka x hibka x viska max mm 2000x1600:2200 1700x1270x1820
25 Hmotnost' _max. kg 1600 1100
206 Tlak vzduchu min. bar 6 6
7 C os, konik i ino
Moilnost vymeny a upgrade rnadiaccho systémm
3 |lstroia o ino
& ¢ poutitia r kit Swcmens Fanue a Fagor na yedinom| i
Riadiaci softvér WnNC Simumenk Operate 340D
0 SL. strojovd Licencia, sistruh ino
. Softwir WiniD View strojova heencia,
DOPLNKY PRE ZAKLADNY STROJ
32 |Signdlny majik LED ano ino
33 |DVI rozhrani no. ino
4 Chladenie dno ino
35 |Elektonicke ruiné koliesko dno o
36 Niveladné prvky ks 4 4
37 Kotviaca sada Ano ano
DOPLNKY PRE UPINANIE NASTROJOV
38 Univerziine sh dl L ino 00
39 KlieStinovy upina¢ 38SE/SC ino dno
40 Kliestina 385E/SC © 5 mm no 0o
41 Klicitina 385E/C @ 10 mm ino ino
42 Klicitina 385E/5C @ 15 mm o &no
43 Klicftina 385E/5C © 20 mm ino dno
a4 Klicitina 385E/5C © 25 mm ino ino
45 Mazcia pasta na kliciunovy upinaé oy no
DOPLNKY REZNE NASTROJE A DRZIAKY
46 Rozéirend sada nastrojov a driiakov pre CT260, resp. ckvivalent dno dno
47 |Optické zariadenie pre 3 i ino
NAVODY
a8 Popis riadenia Smumerik Operale, sistrufeni aro ino
SLUZBY
49 Doprava, indtalicia a obivenic siroja ino ino
Maakstve 1
Sumiraa ponuka bez DPH v € 83632,00
Vypotitani DPH 2 navrhovane] sumy v € 15390,60
Sumirna ponuka s DPH v € 99022,60




Ak uchidzad nle Je platitelom DPH, uvedie
navrhovand amluvei cens celkom. Na
2 e nle Je pl DPH. 1

“Uvedte poui-'i:lnf typ zarindenia

MINISTIRSTVO
PODOHOSPODARSTVA
A ROZVOJA VIDIEKA
SLOVENSKI] REPUBLIKY

EMCO CT 260 TCM

Tabul'ka &. 2 e
Nizov tovaru: CNC frézovadka s prislulenstvom pre vyudovanie pokrotilého programovania CNC frézovatick
PRACOVNY PRIESTOR
50 Pojazd v osi X min mm 340 350
H] Pojazd v osi Y min mm 240 250
52 Pojazd v osi Z min mm 300 300
53 |FREZARSKY STOL
54 Rozmery (Dx8) min mm S00x300 $20x300
55 Max_ zal'adenic min. kg 95 100
56 |HLAVNE VRETENO
57 |Max otidky min mm 150-9000 150-10000
58 Vykon hlavntho molora min kW 6 68
59 Knitiaci moment min Nm 30 34
60 Ukondene vretena el SK30 SK30
61 VSEOBECNE DATA
62| Privod energie max KVA 13 9
63 |Rozmery diska x hibka x wika max mm 2200xT200x2600 1600x 1 700x2200
64 Hi ' max. kg 2600 2200
65 Tiak vzduchu min. bar 6 6
P Zisobadk s pneumatickym ramenom na vimenu nlarcje " -
Moinost’ vwineny 3 upgrade riadiaccho systému
67 |stroi ino ino
e Sicmens Fanoc a Hexkenhain na
68 Moznost’ poulim nadiacich sy sicmon jedinom stroji b
WinNC Sinumenk Operate 840D
69 Riadiaci SW, SW licencia (32764 bir) |msw-1':c.5:u:eio
exvvalent ino
Win 30 View, 3D &
% [Softvér, SW licencia prasibigiedesionsany s
71 Chladenie ino ino
72 |Oplachovacia pitol Multflow, resp. ekvivalent ino
71 __[Signiiny magk LED oo o
74 | DVI rozhrani ino ino
75 Kamera v strojovom priestore o ano
6 Elcktronické ruéné kolicsko ino [
77 3D sonda iro ino
78 Niveladne prvky ke 4 4
ol PRISLUSENSTVO PRE UPNUTIE OBROBKOV
80 Strojovy zverik MSR, mechanicky 125 izo ino
81 |%i\‘m“pumed'urmllu ano _dno_
82 ity nadstavee pre blivi Sel'ust MSR 125 ano o
1] Prizmaticky nad: pre pohyblivi &clust’ MSRI 23 aa ino
84 Stupiiovits upinka komplet. so skrutkami, rozsah 15 - $8 mmn,2 kusy ino éno
85 |Stupfovita iipinka kemplet, so skrutkami, rozsal 50 - 125 mm,2 kusy ino o
86 |DOPLNKY PRE UPNUTIE REZNYCH NASTROJOV A NASTROJE
87 |Rozfirend sada driakov nistrojov a reznich nistrojov 0o dno
88 |Kotviaci a ustavovaci materis] ano ino
|8 |NAVODY A SLUZBY
% Balenic, doprava, indtald ano ino
91 Popis riadenia, frézovanie ino #no
92 |Popis stroja ano &no
Mnadstvo| [
Jedaotkovi cena bez DPH| 78260
Sumirna ponuka bez DPH v € 78269
Vypolitani DPH £ navrhovanej yamy v € 15653.8
Sumires ponuka s DPH v € mg.u
Ak uchidzad nie je platiteTom DPH, uvedie
navrhovand rmiuvad cenu celkom. Na
tkutodnost’, e nie je platitelom DPH, upororni
“Uvedte poniikany typ zariadenia EMCO CM 260
Tabul'ka & 3

Nirov lovare: Softvér na vvudovanie programovania CNC strojov v prostredi PC, multilicencia pre CNC siastruZenie a pre CNC [rézovanic

2

Softvér na vyutovanic programovania
CNC strojov v prostredi PC WinNC
Sinumerik Operate 840D SI.,
sistruh,fréza, alebo ckvivalent.

Typ li

L

Pokadované paramnetre: prehladod sprava
istrojov, Zér progr , ShopMill-

a ShopTum, Transformacné cykly:

p ic nulového bodu, presunutia,

|[roticie, zmeny v mierke a zrkadlenie,

Editor: vyhTadat’. vyhladat/nahradit,

oznatit’, kopirovat, vloXit a preislovar’.

Muolstvol

Jednotkov i cena bez DPH

6910

REGIONALNEHO ROZVOJA

Priloha &. 1 Navrh na pinenie kritéria
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Priloha £. 1 Névrh na pinenie kritéria

Sumiraa ponuka bez DPH v € 6910
Vypoditani DPH 2 navrhovane] sumy v €| 1382
Sumirna ponuka s DPH v € 4292

Ak uchidzat nie Je platitelom DPH, us edie
mavrhovani zmiuvnd cenn celkom. Na
skutofnost, fe nie je platitel'om DPH, upozoral.

Uvedte ponikany typ zariadenia EMCO WinNC Sinumerik Operate 840D SL siistruh, fréza, multiicencia

Tabul'ka & 4

Nizoy tovaru: Softvér na vyucovanie programovania CNC strojov v prostredi PC, multilicencia pre CNC frézovanie
Softvér na vyufovanie programovanin
CNC strojov v prostredi PC WinNC
Heidenhain TNC 640,fréza, alebo

91 |ekvivalent, ino i
Typ licencie 1

PoZadované parametre: Automatické
meranie nulového bodu, Manudlne
zameriavanie nastrojov, Editor s cyklami

vritane pomocnych obrazkov, Tabulka oo
referenénych bodov, Vyvolanic vety,
Podrobny k VP ik-névod na
obsluhu.
Sumirna ponuka bez DPH v € 4290
Viypoditani DPH 2 navrhovane] sumy + €| 853
Sumiroa ponuka s DPH v € 5148
AL wehddzai nie jo platitelom DPH, uvedic

navrhovand zmiuved cenu celkom. Na
skutodnost', be nke Je platitclom DPH, uparorni.

Uvedte poniikany typ zariadenia EMCO WinNC Heidenhain TNC 640, frézovanie, multilicencia

Tabulka & §
Nizav tovaru: Softvér na 3D simuliciu programov pre CNC stroje v prostredi PC, multilicencia pre CNC sustruienic a pre CNC frézovanie
Softvér na 3D simuldciu programov pre
CNC stroje, sistrub,fréza, alebo
95 ekvivalent. ino _ino
Typ li |
Pozadované parametre: zobrazenie
nistrojov, priestoru obrdbania, upinadov,
b ie sekcii, réznych pohladov,
zmeny mierky, zobrazenie nistrojov v

plnom alebo giarovom prevedeni. 3D o
softvér musi disponovat’ kniZnicou
néstrojov. 3D softvér musi poskymir’
vystrahu pred koliziou.
Sumdrns ponulaa bex DPH v 2370
Vypolitand DPH ¢ nav rhovanej sums v € FiT]
Sumirna ponuka s DPH v € 2844

Ak uchadead nie je platitel'om DPH, uvedic
navrhovani zmlavnd cenu celkom. Na

skutefnost', be nk fe plathelom DPH, upacorni
Uvedte ponikany typ zariadenia EMCO Win3D View, siistruh, fréza, multilicencia

Tabulka & 6
Nézov tovaru: Softvér na zobrazovanie programatorskych strojovych klives riadiaceho systému na monitore PC
Softvérové kldvesy na obrazovke PC

EMCO Easy 2 Control alebo ekvivalent

Pozadovany podet kusov 11




MINISTIRSTVO
PODOHOSPODARSTVA
A ROZ A VIDIEKA
SLOVENSKE] REPUBLIKY

Pokadovane parametre: Softvérové klavesy
musia zobrazovat' funk&né klivesy aspon
troch riadiacich systémov CNC strojov od
vyrobcov SIEMENS, FANUC a
HEIDENHAIN.

Rozlikné pracovné reZimy stroja.
riadiaceho systému a rychly pristup k
|liednotlivym funkcidm musia byt prepinané
|pomocou registraénych kariet, Klavesy a
otoéné ovlddade musia byt’ ovlidané
pomocou mysi.

EUROPSKA UNIA
EUROPSKY FOND
REGIONALNEHO ROZVOJA

Priloha €. 1 Ndvrh na plnenie kritéria

Sumirna ponuka bez DPH v €|

13970

Vypetitana DPH ¢ nav rhov anej sumy v €

Sumirna ponuka s DPH v €]

16764

Ak uchidzad nie je platitelom DPH, uvedie
savrhovand zmluynd cenu celkom. Na
dnost’, B¢ nie Je pls DPH, i

Uvedte poniikany typ zarindenia

EMCO Easy2Control

Tabul'ka & 7

Niizov tovaru: Ziscka klientski stanica + monitor, kldvesnica a myd a | utitel'ské pracovisko:

97

Procesor

PC 1000MHz

Procesor - IBM-kompatibilita

ino

Operalny systém 32 bit / 64 bit

Windows XPSPIVista T8

Pracovna pamat 12 bit

GH RAM

Pracovna pamit’ 64 bit

Graficka karta

MB VGA

Volne micsto na HDD

1

2

3
400

Hardwér pre programovacie pracovisko

CD-ROM, USB

Monitor 169, minimilne rozlifemic

1929+ 1080

Mpaolstval

Jednotkovid cena ber DPH

Sumidrpa posuka bez DPH v €]

Vypoditand DPH ¢ navrhoranef sumy v €

Sumdrna peauka s DPH v €|

Ak uchidzat nie je plathelom DPH, uvedie

Uvedte poniikany typ zariadenia

Lenovo l_g_uCeum AlO

Celkovi cena za cely predmet obstarivania, tabul'ka &. 1 - tabul'ka & 7

Celkovi ponuks za celf predmet obstarivania s DPH v €

Celkovi ponuka a celi predmet obstardvania bez DPH|

Vypoditani DPH z navehovanc] sumy v €

Détum a micsto vyhotovenia ponuky

18. aprila 2019 v Martine,




